机械用碳石墨材料类别、型号及性能表
  

	型号
type
	浸渍材料
	体积密度
g/cm³
	抗折强度
Mpa
	抗压强度
Mpa
	肖氏 

硬度
	气孔率 

%
	热膨胀系数 

10/ºC
	使用温度 

 ºC

	纯碳石墨

	M191T
	纯碳
	1.80
	100
	250
	92
	1.2
	5.5
	600

	M200T
	纯碳
	1.80
	60
	150
	58
	  1.2
	4.5
	600

	浸渍树脂碳石墨

	M180K
	呋喃树脂
	1.80
	80
	240
	90
	1.2
	5.5
	210

	M200K
	呋喃树脂
	1.82
	55
	115
	55
	1.2
	4.5
	210

	M170K
	呋喃树脂
	1.80
	70
	220
	85
	1.5
	5.5
	210

	M106K
	呋喃树脂
	1.65
	65
	230
	90
	1.5
	5.5
	210

	浸渍金属石墨

	M181D
	浸锑合金
	2.3
	80
	200
	80
	2.0
	5.5
	350

	M200D
	浸锑合金
	2.4
	45
	120
	40
	2.0
	5.0
	350

	M181P
	浸铜合金
	2.4
	80
	250
	75
	2.5
	6.0
	350

	M200P
	浸铜合金
	2.6
	45
	120
	35
	2.5
	5.5
	350

	M181B
	浸巴氏合金
	2.4
	65
	160
	60
	8.0
	5.5
	200

	M200B
	浸巴氏合金
	2.4
	35
	65
	35
	8.0
	5.0
	200

	浸渍玻璃石墨

	M180R
	  浸玻璃
	2.0
	60
	190
	95
	2.5
	6.0
	600

	M200R
	浸玻璃
	2.0
	48
	138
	75
	2.5
	5.0
	600


 

 

各向同性石墨材料性能参数：
 

包括M191T、M200T、M200K和M180K，详见上表。
 

 

机械用碳石墨材料的耐化学腐蚀性能
 
	介 质
	浓度 
%
	纯碳石墨
	浸 渍 树 脂 石 墨
	浸 渍 玻 璃 石 墨
	树脂合石墨

	
	
	
	酚醛
	环氧
	呋喃
	锑
	巴氏合金
	铝合金
	铜合金
	

	盐 酸
	36
	+
	0
	0
	0
	-
	-
	-
	-
	0

	硫 酸
	50
	+
	0
	-
	0
	-
	-
	-
	-
	-

	硫 酸
	98
	+
	0
	-
	+
	-
	-
	0
	-
	0

	硝 酸
	50
	+
	0
	-
	0
	-
	-
	-
	-
	0

	硝 酸
	Strong
	+
	-
	-
	-
	-
	-
	0
	-
	-

	氢 氟 酸
	40
	+
	0
	-
	0
	-
	-
	-
	-
	0

	磷 酸
	85
	+
	+
	+
	+
	-
	-
	0
	-
	+

	铬 酸
	10
	+
	0
	0
	0
	-
	-
	0
	-
	+

	醋 酸
	36
	+
	+
	0
	0
	-
	-
	-
	-
	+

	氢氧化钠
	50
	+
	-
	+
	+
	-
	-
	-
	+
	-

	氢氧化钾
	50
	+
	-
	+
	0
	-
	-
	-
	+
	-

	海水
	
	+
	0
	+
	+
	-
	+
	-
	+
	0

	苯
	100
	+
	+
	+
	0
	+
	+
	+
	-
	+

	氨水
	10
	+
	0
	+
	+
	+
	+
	+
	-
	0

	丙酮
	100
	+
	0
	0
	+
	+
	0
	+
	+
	0

	尿素
	
	+
	+
	+
	+
	+
	0
	+
	-
	+

	四氯化碳
	
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	机油
	
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	气油
	
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+



注:+为稳定; -为不稳定; O为尚稳定 。 
选型使用注意事项：
1、选材时一定要掌握设备的工况条件：压力、介质、温度、线速度等参数。
2、设计时要考虑到碳石墨材料的脆性特点，考虑零件的整体强度，必要时可考虑热装金属外套来增强。
3、安装时要清洗摩擦副端面，可在摩擦面上涂抹润滑脂。安装后建议先进行低速或短时间试运行，反复数次而后投入正常运行。
4、在高速运转情况下，设计上要采取有效的方法导出摩擦热量。同时建议采用各向同性碳石墨材料。
